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ElVIULSION SOLIDE A PHASE GRASSE LIQUIDE STRUCTUREE PAR UN POLYMERE. 

_ L'Invention se rapporte ^ une Emulsion solide physio- 
loglquement acceptable, notamment cosm6tique, conte- 
nant une phase aqueuse at une phase grasse tiqulde 
dispersees. Tune dans Tautre, la dite phase grasse iiquide 
6tantstructur6e par au moins un polynnfere de masse mol§- 
culaire moyenne en poids allant de 1 000 h 30 000, compor- 
tant a) un squelette polym6rique, ayant des motifs de 
r6p6tition hydrocart)on6s pourvus d'au moins un h6t6roato- 
nfie, et b) des chaines grasses pendantes et/ ou tenminales 
^ventuellement fonctlonnans^es, ayant de 1 2 1 20 atcmes 
de caitone et ^tant li^es d ces motifs, la phase aqueuse, la 
phase grasse Iiquide et ie polym^re formant un milieu phy- 
siologiquement acceptable. Cette composition se pr^sente 
notamment sous forme de fond de leint coul6, dont Tappll- 
cation conduit k un d§pdt naturel, i^ger, frais et de bonne te- 
nue dans le temps. 



llllllllilllllillllliiliiji 



BEST AVAILABLE COPv 



2810562 



La prSsente Invention se rapporte une composition de soin et/ou de traitement et/ou de 
maquiilage de la peau. y compris du cuir chevelu, et/ou des Ifevres des etres humains de type 
emulsion, contenant une phase grasse liquide structuree par un polym^re particulier. Cette 
composition se pr^sente notamment sous forme d'un produit de maquiilage en particulier could en 
5 stick ou en coupelle et plus spSclalement de stick anti-ceme, de maquiilage du corps, de fond de 
telnt ou de produit ^ l^vres, dont Tappllcation conduit k un ddpot nature!. ISger et de bonne tenue 
dans le temps. Plus spScialement, cette composition est sous forme d*dmuislon solide eau-dans- 
huile (E/H). 

10 Dans ies produits cosmetiques ou demnatologiques solides. 11 est courant de trouver une phase 
grasse liquide structuree, a savoir gelifiee et/ou ngidifide k I'aide de cires et/ou de charges ; ceci 
est notamment le cas dans Ies compositions soiides comme Ies deodorants, les baumes et Ies 
rouges k 16vres, les produits anti-cerne, les fards a paupiere et les fonds de teint coul6s en pot ou 
en coupelle. Les produits coules en coupelle sont souvent appel6s des compacts. 

15 

Par "phase grasse liquide", au sens de I'invention, on entend une phase grasse liquide k 
temperature amblante (25*C) et presslon atmosphere (760mm de Hg), composSe . d'un ou 
plusieurs composes non aqueux liquides h temperature ambiante, appeles aussi huiles, 
g6neralement compatibles entre eux et Insolubles au moins en partie dans une phase aqueuse. 
20 Les composes non aqueux ou huiles peuvent etre volatils ou non volatlls. Ainsi, la phase grasse 
liquide peut contenir un ou plusieurs compos6s volatils. un ou plusiegrs composes non volatils ou 
un melange de ces composes volatils et non volatils. 

Par "compose volatll", on entend au sens de Tinvention tout nriilieu non aqueux susceptible de 
25 s'evaporer au contact de la peau ou des levres en moins d'une.heure. a temperature ambiante et 
presslon atmosph6rique. Le ou les solvants volatils de I'invention sont des solvants. organiques et 
notamment. des huiles cosmetiques volatiles, liquides a temperature ambiante. ayant une pression 
de vapeur non nulle, a temperature ambiante et pression atmospherique, allant en particulier de 
10"^ k 300mm de Hg et de preference superieure a 0,3mm de Hg. 

30 

La structuratlon de la phase grasse liquide pemiet en particulier. de llmiter son .exsudation des 
compositions soiides notamment dans les regions chaudes et .humides et, en plus, de limiter. 
apres depot sur la peau ou les levres, la migration ou propagation de cette phase dans les rides et 
ridules, ce qui est partlculierement recherche pour un rouge k levres, un produit anti-ceme ou un 

35 fard k paupi6res. Par "migration", on entend un debordement de la phase grasse liquide en dehors 
du trace initial du maquiilage. Cette migration de la phase grasse liquide, en particulier lorsqu'elle 
est importante et que cette phase est chargee de matieres colorantes, conduit a un effet 
inesthetique autour des levres et des yeux, accentuant partlculidrement les rides et les ridules. 
Cette migration est souvent citee par les femmes comme un defaut majeur des produits de 

40 maquiilage colores comme les rouges k levres, produits anti-ceme et fard k paupieres classiques. 

De plus, les compositions de maquiilage ou de soin coulees se presentent le plus souvent sous 
forme anhydre entrainant, en particulier sur le visage et le corps mais aussi sur les cils, des 
phenomenes d'inconfort, de lourdeur. de gras et parfols des Impressions de masque ou 
45 tfetouffement, qui peuvent devenir redhibitoires. 

Pour alieger le maquiilage et reduire ces ph6nomenes de lourdeur et de gras, les cosm6ticiens se 
sont interesses aux compositions de fond de teint et de rouges k levres sous forme d'6mulslon. 
Ainsi. la societe Shiseido a envisage dans sa demande de brevet EP-A-0 374 332 des 

60 compositions de rouge k fevres et de fond de teint, produisant un effet frais, sous forme d'emulsion 
solide du type' eau-dans-huile contenant une huile de silicone volatile, une cire solide 
hydrocarbonee, un organopolyslloxane modifie par un groupe polyoxyalkylfene, servant 
d'emulslonnant de la phase aqueuse dans la phase grasse, et des charges pulverulentes. De 
meme la societe Procter & Gamble a decrit dans le document US-A-5 688 831 des compositions 

55 de maquiilage hydratantes comportant une ou plusieurs silicones volatiles associees k un ou 
plusieurs humectants, des pigments et un compose amphiphile. organlque capable de former sur la 
peau ou dans la composition des crislaux liquides lyotrdpes smectiques renfemriant lesdits 
humectants. 
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Ces compositions, du fait de la presence d'un taux 6leve de cire presentent encore rinconvenient 
d'etre iourdes. d^etre difficiles a etaler et de conterer le plus souvent k la composition un toucher 
desagr6ab!e. De plus, la presence de ces cires provoque gen6ralement une matificatlon du 
maquillage pas toujours souhaltable pour un rouge a levres ou un fard k paupldres. 

5 

II subsiste done le besoln d'une composition ne presentant pas les inconv6nients ci-dessus, et 
ayant notamment des proprietes de fratcheur, de Iegeret6, de bonne tenue dans le temps, ne 
dessechant pas la peau ou les I6vres sur lesquelles elle est appiiquee. aussi bien lors de 
I'application qu'au cours du temps. De plus, cette composition est stable dans le temps et facile a 
10 fabriquer. Le maquillage obtenu est naturel, sans sensation de masque ni d'etouffement et 
homogene. 

L'inventlon a justement pour objet une Emulsion solide de soin et/ou de maquillage et/ou de 
traitement de la peau et/ou des levres du visage et/ou des phan&res permettant de remedier aux 
1 5 ' inconv§nients mentionnSs ci-dessus. 

Par "emulsion", on entend une composition contenant une phase aqueuse et une phase grasse 
liquide dont Tune des deux phases est dispersee dans Tautre phase avec ou saii$7emulsionnant, 
I'ensemble 6tant homogfene a ceil nu. Par "emulsion solide", on entend une Emulsion qui ne 
20 s'ecoule pas sous son propre poids a temperature ambiante et presslon atmosph6rique. 

De fagon surprenante, le demandeur a trouve que rutilisation de'polymeres^^^^ une 
emulsion solide contenant une phase aqueuse .et une phase* grS$se pefmettaitTobtehtfbn d'bn 
produit coule ou compact dont rapplication sur la peau, les levres ou les fibres' keratiniques 
25 conduisait k un film ayant des propri6tes cosmetiques remarquables/ En partTculier, le film est, 
souple, confortable et "frais". De plus, la composition (ou r6mu[sion) est stable dans le tefyips et 
n'exsude pas a temperature ambiante. . y^.y.' 

Par stable, on entend une composition qui n'exsude pas a temperiaiture ambla(nte' pendant au 
30 moins 2 molns, voire jusqu'^ 9 mois. , ' \ ' ^ , . . . .. . 

L'invention s'applique non seulement aux produits de maquillage des levres, comme les rouges k 
Idvres, les brillants a levres et les crayons a Idvres et de maquillage de la peau, aussi bien du 
visage que du corps humain, comme les fonds de teints eventuellernent coul^s "eh stick, en pot ou 

35 en coupelle, les produits anti-ceme, les fards k paupieres ou & jbues ef Itfg produits de tatouage 
ephemdre mals aussi aux produits de soin et/ou de traitement de la peau, y compris du cuir 
chevelu, et des levres comme les produits notamment en stick de protection solaire de la peau du 
visage ou des levres, aux produits d'hyglfene corporelle comnie leis debdorants ndtammerit en 
stick, les shampooings et apres- shampooings epaissis et aux produits de maquillage "des yeux 

40 comme les eye-liners, les crayons et les mascaras plus sp6cialement couies sous forme di3 pain, 
ainsi qu'aux produits de maquillage ou de soin des fibres k6ratiniques comme les cheveux et les 
sourcils. ... ... ^' 

De fagon plus precise. Tinvention a pour objet une Emulsion solide conte'naftt 'une phase aqueus 
45 et une grasse liquide dispersees Tune dans Tautre, la phase grasse liquide 6tant structur6e par au 
moins un polymere de masse moldculaire moyenne en poids allant de 1000 k 30 000, comportant 
a) un squelette polym6rique ayant des motifs de repetition hydrocarbon's pourvus d'au moins un 
heteroatome, et b) des chaTnes grasses pendantes . et/ou terminale's /eventuellement 
fonctionnalis6es, ayant de 12 A 120 atomes de carbone et 6tant jiees k ces motifs hydrocarbpn6s. 
50 la phase aqueuse, la phase grasse liquide et le polym6re formant iiri milieq physiologiquement 
acceptable. 

Lsi composition de invention peut se presenter sous fomie de pate ou de solide; plus ou moins 
dur, deformable ou non. Elle peut etre une emulsion huile-dans-eau (H/E) ou ealijdans-huile (EM), 
55 voire mdme sous forme d'emulsion triple. En particuiier, elle se presente. sou's forme c^uiee en 
stick ou en coupelle et plus specialement sous forme d*une emulsion eau^dans-huile rigide 
notamment coulee. 

La structuration de la phase grasse liquide est modulable seloh la nature du polymere k 
60 heteroatome utilise et peut etre telle que Ton obtienne une structure plus oij moins dure 
notamment sous forme d'un b§ton ou d'un stick. Ces corhpo^itions rigides lorsqu'elles sont 
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color6es permettent. aprds application, d'obtenir un d§p6t, homogfene en couleur plus ou moins 
brillant, frais, non lourd, souple, ne migrant pas et de bonne tenue notamment de (a couleur dans 
te temps. 

5 Le polymdre structurant de la composition de I'invention est un solide non deformable a 
temperature ambiante (25°C) et pression atmospherique (760mm de Hg). II est capable de 
structurer la composition sans j'opacifier. 

Par "chaTnes fonctionnalisSes" au sens de invention, on entend une chaine alkyie comportant un 
10 ou plusleurs groupes fonctlonnels ou r6actifs notamment choisis parmi les groupes hydroxyle. 
ether, oxyalkylene ou polyoxyalkyl^ne, halogene, dont les groupes fluor§s ou perfluores, ester, 
siloxane, polysiloxane. En outre, les atomes d'hydrogene d'une ou plusieurs chames grasses 
peuvent etre substitues au moins partiellement par des atomes de fluor; 

15 Par "polymere". on entend au sens de I'invention un compose ayant au moins 2 motifs de 
repetition. 

Par "motifs de repetition hydrocarbones", on entend au sens de I'invention un motif comportant de 
2 80 atomes de carbone, et de preference de 2 ^ 60 atomes de carbone, portant des atomes 

20 d'hydrogSne et eventuellement des atomes d'oxygdne. qui peut etre iineaire, ramifie ou cyclique, 
sature ou insatur6. Ces motifs comprennent, en outre, chacun de un k plusleurs h6t6roatomes non 
pendants et se trouvant dans le squelette polym^rique. Ces hetefbatomes sbht choisis parriil les 
atomes d'azote, de soufre, de phosphore et leurs associations, assoclds Eventuellement^ un ou 
plusieurs atome d'oxygene. Ces motifs peuvent, en outre, comprendre un groupement polaire du 

25 type carbonyle. 

Ces motifs a heteroatome sont en particulier des motifs amide formant un 'iqCielette du type 
polyamide, des motifs carbamate et/ou ur6e formant un squelette polyur^thanej polyuree et/ou 
polyuree-urethane. De pr6f6rence, ces motifs sont des motifs amide. Avantageusement, les 
30 chafnes pendantes sont Itees directement a Tun au moinS'"' d&'' tfetef dat^friles'^'du 

polymerique. ■ • '■ M-tv ,ynpn»> . ov. • 

Entre, les motifs hydrocarbon6s, le pofymere peut comprendre des motifs sllldbn6s ou des motifs 
oxyalkyl§n§s. 

35 

En outre. le polymere de la composition de Tinvention comprend avantageusefhent d^ 40 & 98 % 
de chaTnes grasses par rapport au nombre total des motifs k heteroatome et des chaTnes grasses 
et mieux de 50 k 95 %. La nature et la proportion des motifs k h6teroatome est fonction de la 
nature de la phase grasse liquide et est en particulier similalre k \a nature d6 la phase grasses 
40 Ainsi, plus les motifs a heteroatome sont polaires et en proportion 'Elevee dans le pbfymere, ce qui 
correspond a la presence de plusieurs het^roatomes. plus (e poiymdre a de'Taffinite avec les 
huiies polaires. En revanche, plus les motifs a heteroatome sont peu polaires Vpire;apolaires ou i3h 
proportion faible. plus le polymere a de I'affinite avec les huiies apolaires. ' 

45 ^invention a aussi pour objet une emulsion solide contenant une phase aqueuse et une phase 
grasse liquide dispersees Tune dans Tautre, la phase grasse liquide etant structuree par au moins 
un polyamide de masse moieculaire moyenne en poids allant de 1 000 k 30 000, comjibrtant a) un 
squelette polymerique, ayant des motifs repetitifs amide, et b) everituellement des chaines grasses 
pendantes et/ou terminates eventuellement fonctionnalisees, ayant de 12 e 120 atomes de 

50 carbone et etant liees a ces motifs amide, la phase aqueuse, la phase gr^^ et le 

polymere formant un milieu physiologiquement acceptable. " . .. * ^f/r,;,. '* . . ' / . 

Cette emulsion peut etre utilisee telle quelle ou introduite dans une compqsitibn plus cbmplexe k 
milieu physiologiquement acceptable. 

55 

De preference, les chaTnes grasses pendantes sont liees k Tun au moins des atornes d'azote des 
motifs amide. 

En particulier. les chaines grasses de ce polyamide representent de 40 4i 98 %' du nombre total 
60 des motifs amide et des chaines grasses, et mieux de 50 ^ 95 %. 
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Comme polymdres structurant prSferSs utiiisables dans I'invention, on peut citer les polyamides 
ramlfi6s par des chaTnes grasses pendantes et/ou des chames grasses terminates ayant de 12 & 
120 atomes de carbone et notamment de 12 & 68 atomes da carbone, les chatnes grasses 
terminales 6tant Ij6es au squelette polyamide par des groupes ester. Ces polymferes sont plus 
sp6clalement ceux d^crits dans le document US-A-5783657 de !a socfete Union Canrip. Chacun de 
ces poiymferes satisfait notamment h la formule (I) suivante : 

I 



I I 

10 R^.O-^-C-R^-C-N-R^-N-^n-C-R^-C-0-R' 

II 11 ' II II 



O O 0 0 

dans laquelle n designe un nombre entier de motifs amide tel que le nombre de groupes ester 
15 represente de 10 % a 50 % du nombre total des groupes ester et amide ; R^ est a chaque 
occurrence ind^pendamment un groupe alkyle ou alcenyle ayant au moihs 4 atomes de carbone et 
notamment de 4 £i 24 atomes de carbone ; R^ represente k chaque occurrence ind^pendamment 
un groupe hydrocarbon^ satur6 ou non en C4 a C42 d condition que 50 % des groupes R^ 
representent un groupe hydrocarbon^ satur§ ou non en C30 ^ C42 ; R^ represente k chaque 
20 occun-ence ind6pendamment un groupe organique pourvu d'au moins 2 atomes de carbone, 
d'atomes d'hydrogene et optionnellement d'un ou plusieurs atomes d'oxyg^ne ou d'azote ; et R* 
represente a chaque occurrence Independamment un atome d'hydrogene, un groupe alkyle satur6 
ou non en Ci k C^o ou une liaison directe ^ R^ ou ^ un autre R^ de sorte que I'atome d'azote auquel 
sont lies a la fois et R* fasse partie d'une structure hdterocyclique ddfinie par.RfrN-R^. avec au 
25 moins 50 % des R* representant un atome d'hydrog6ne. 

En particulier, les groupes ester de la formule (I), qui font partie des chaTnes grasses terminales 
et/ou pendantes au sens de I'lnvention, representent de 15 a 40 % du nombre total des groupes 
ester et amide et mieux de 20 a 35 %. De plus, n represente avantageusement un nombre entier 

30 allant de 1 a 5. De preference. R^ est un groupe alkyle sature ou non ^n Ci2 a C22 et de preference 
en C16 k' Czz. Avantageusement, R^ peut dtre un groupe hydrocarbon^ (alkylene satur6 ou 
Insatur6) en C10 k C42. De preference, 50 % au moins et mieux 75 % des R^ sont des groupes 
ayant de 30 k 42 atomes de carbone. Les autres R^ sont des groupes hydrog§nes en C4 k C^s et 
meme en C4 k C12. De preference, R^ represente un groupe hydrocarbon^ en C2 a C36 ou un 

35 groupe polyoxyalkylene et R^ represente un atome d'hydrogene. De preference, R^ represente un 
groupe hydrocarbone en C2 S C12 satur6 ou non. Les groupes hydrocarbones peuvent etre des 
groupes lineaires, cycliques ou ramifies, satures ou insaturds. Par ailleurs, les groupes alkyle et 
alkylene peuvent etre des groupes lineaires ou ramifies. 

40 De fa^on avantageuse, le polym^re de la composition de I'invention comprend une masse 
molSculaire moyenne en polds allant deZOOOk 20 000 et mieux de 2 000 & 10 000. 

Selon I'invention, ia structuration de la phase grasse liquide est obtenue I'aide d'un ou plusieurs 
polymeres de fomnule (\). En g6n6ra!, (es polym6res de formule (I) se pr6sentent sous forme de 
45 melanges de polymeres, ces melanges pouvant en outre contenir un produit de synthase de 
formule (I) correspondant k un compost avec n valant 0, c'est-^-dire un diester. 

A titre d'exemple de polymeres structurant utiiisables dans la composition selon I'invention, on peut 
citer les produits commerciaux vendus par la society Bush Boake Allen sous les noms Uniclear 80 

50 et Uniclear 100. lis sont vendus respectlvement sous fornie de gel k 80 % (en mati^re active) 
dans une huile minerale et £1 100 % (en matidre active), lis ont un point de ramollissement de 88 k 
94''C. Ces produits commerciaux sont un melange de copolym&re d*un diacide en C38 condense 
sur I'ethylene diamine, de masse mol6culaire moyenne en polds d'environ 6000. Les groupes ester 
terminaux resultant de i'esterification des temninaisons d'adde restantes par Talcool 

55 cetylst^arylique. 

Comme polymere structurant utilisable dans {'invention, on peut encore citer les resines 
polyamides resultant de la condensation d'un acide di-carboxylique aliphatlque et d'une diamine 
(incluant les composes ayant respectlvement plus de 2 groupes carboxyle et plus de 2 groupes 
60 amine), les groupes carboxyle et amine de motifs unitaires adjacents etant condenses sous forme 
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rfune liaison amide. Ces resines polyamides sont notamment celtes commerciahsees mus la 
marque Versamid® par les soci^tes General Mills. Inc. el Henkel Corp. (Versamid 930 744 ou 
1655) ou par la society Olin Mathieson Chemical Corp.. sous la marque ^^I'^j^^PP^^^ri^^ 
Onamid S ou 0. Ces risinps ont une masse mol6culaire rnoyenne en poids allan Je 6000 ^9000 
5 Pour plus d'information sur ces polyamides. on peut se referer aux documents US-A-3645705 et 
US-A-3148125. Plus sp6cialement. on utilise les Versamid® 930 ou 744. 

On peut aussi utiliser les polyamides vendus par la societe Union Camp Corp. sous les references 
Uni-Rez (2658. 2931. 2970. 2621 . 2613. 2624. 2665. 1554. 2623. 2662) et le produit vendu sous la 
10 reference Macromelt 6212 par la soci6te Henkel. Pour plus d'information sur ces polyamides. on 
peut se r6f§rer au document US-A-5500209. 

Les Dolvmferes structurant de la composition de I'invention ont avantageusement une temperature 
de ramolllssement sup6rieure S 70X et pouvant aller jusqu'S 190'C De pr6f6rence, il prdsente 
15 une temp6rature de ramollissement allant de 80 ^ 130'C. Ces pqlymferes sont en particulier des 
polym4res non cireux. 

Avantageusement. le polymere est associd k au moins un cornpose amphiphile llquide et non 
volatile & temperature ambiante. de valeur de balance hydrophile/lipophile (HLB) Inf6neure d 12 et 
20 notamment allant de 1 a 8 et de preference de 1 & 5. Selon I'invention, on peut utiliser un ou 
plusieurs corhpos6s amphiphiles. Ces composes amphiphiles ont pour but .de renforcer les 
propri§tes structurantes du polymere a het§roatome, de facillter la mise en oeuvre du polymere et 
d'am6liorer la capacit6 k d6poser de I'emulsion solide. 

25 Selon rinvention. la composition de type rf6mulsion peut avoir une durete allant de lOg a 200g et 
mieux de 30g a lOOg. Cette durete peut etre mesuree selon une m§thode de p6n6tration dune 
sonde dans ladite composition et en particulier a Taide d'un analyseur de texture (par exernpleTA- 
XT2 de Chez Rheo) equip6 d'un cylindre en ebonite de 5 mm de haut et 8 mm de diamfetre. La 
mesure de durete est effectuee a 20«C au centre de 5 echantillons de la dite composition. Le 

30 cylindre est introduit dans chaque ectiantillon de composition k une pre-vitesse de 2mm/s puis a 
une Vitesse de 0.5 mm/s et enfln a une post-vitesse de 2mm/s. le d^placement total 6tant de 1 mm. 
La valeur relevee de la duret6 est celle du pic maximum. L'6chantillon a une epaisseur d environ 
1cm. 

35 La durete de la composition (ou de I'emulsion) selon i'invention est telle que la composition est 
autoportee et peut se deiiter ais6ment pour fomier un depot satisfaisant sur la peau et/ou les 
levres et/ou les phanSres. En outre, avec cette durete. la composition de I'invention resiste bien 
aux cliocs. 

40 Selon rinvention, I'emulsion solide notamment couiee en coupelle ou eventuellement sous forme 
de stick a le comportement d'un solide eiastique deformable et souple. conf6rant a I application 
une douceur eiastique remarquable. Les compositions coulees de I'art antdneur nont pas cette 
propriete d'eiasticite et de souplesse. 

45 Le ou les composes amphiphiles utillsables dans la composition de I'invention comprennent une 
partie lipophile Ii6e k une partie polaire, la partie lipophlle comportant une chaine carbon6e ay^t 
au moins 8 atomes de carbone notamment, de 18 k 32 atomes de carbone et mieux de 18 a 28 
atomes de carbone. De preference, la partie polaire de ce ou ces composes amphiphHes est le 
reste d'un compose choisi parmi les alcools et les polyols ayant de 1 S 12 groupements liydroxyle, 

50 les polyoxyalkytenes comportant au moins 2 motifs oxyalkylen6s et ayant de 0 & 20 motifs 
oxvpropyl6n6s et/ou de 0 a 20 motifs oxyethyienes. En particulier. le compose amphiphile est un 
ester dioisi parmi les hydro-xyst6arates. les oleates, les iso-st6arates du g'yf rol. du sorbitan ou 
du methylglucose ou encore les alcools gras ramifies enCyzkC^s comme roctyldodecanol et leurs 
melanges. Pamii ces esters, on prefSre les monoesters et les melanges de mono- et de di-esters. 

^ Le taux de compose amphiphile et celui du polymfere k heteroatome sont choisis selon la durete de 
gel desiree et en fonction de I'appllcation particulifere envisagee. Les quantit6s respec^ives de 
polymere et de compose amphiphile doivent etre telles qu'elles permettent l^oWention d un stick 
deiftable. En pratique, la quantite de polymere (en matiere active) represente de 0.5^ 80 /o du 

60 poids total de la composition et mieux de 5 ^ 40 %. voire de 7 ^ 20%. La quantite de compose 
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amphiphile represente en pratique de 0,1 % i 35 % du poids total de la composition et mieux de 
1 % a 15 %, s'il est present. 

Avantageusement, ia phase grasse liquide de la composition contient au moins 40 % d'huile(s) 
5 liquide(s) ayant un groupement similaire £i celui des motifs a h6t6roatome et mieux de 50 ^ 100 %. 
En particulier, ta phase grasse (iquide structur6e par un squelette de type polyamide contierit una 
quanttte majoritaire, a savoir au moins 6gale a 40 % du poids total de la phase grasse liquide et 
mieux de 50 ^ 100 %. d'huiie ou melange d'huiles liquides apolalres. et plus specialement 
d'huile{s) hydrocarbon60(s). 

Pour une phase grasse liquide structur6e par un polymere comportant un squelette en partie 
siliconee, cette phase grasse contient de preference au moins 40% du poids total de la phase 
grasse liquide et mieux de 50 6 100 %, d'huiie ou melange d'huiles liquides siliconees, par rapport 

au poids total de la phase grasse liquide. 

15 

Pour une phase grasse liquide structuree par un polymers apolaire du type hydrocart>on6, cette 
phase grasse contient avantageusement au moins 40 % en poids et mieux de 50 ^ 100 %, d'hulle 
ou melange d'huiles apolalres liquides. notamment hydrocarbonees. par rapport au poids total de 
la phase grasse liquide. 

20 

Par "hulle hydrocarbonee", on entend toute huile contenant des atomes de carbone et d'hydrog§ne 
et 6ventuellement une fonction §ther. ester, acide ou hydroxyle. 

En particulier, les huiles polaires de Tinvention sont : 

25 - les huiles veg6tales hydrocarbon6es k forte teneur en triglyceride^ con^tltues d'esters d'acides 
gras et de glycerol dont les acides gras peuvent avoir des longueurs de chamfes varices de C4 a 
C24, ces derni^res pouvant etre lindaires ou ramlfiees, satur6es 6u tnsatur^es ; bes huiles sont 
notamment les huiles de germe de bl6, de maTs, de tournesol. de karit6, de ricin, d'amandes 
douces, de macadamia, d'abricot, de soja, de coton, de (uzeme, de pavot, de potimarron, de 

30 sesame, de courge, de colza, d'avocat. de noisette, de p§pins de raisin ou de cassis, d'onagre, de 
millet, d'orge, de quinoa, d'olive, de seigle, de carthame, de bancoulier, de passlflore, de rosier 
muscat ; ou encore les triglycerides des acides caprylique/caprique comme ceux vendus par la 
socl6t6 Stearineries Dubois ou ceux vendus sous les denominations Miglyol 810. 812 et 818 par la 
soci6t6 Dynamit Nobel ; 

35 - les huiles de synthese ou esters de synlhese de formule R1COOR2 dans laquelle Ri represente 
ie reste d'un acide gras lineaire ou ramlfle comportant de 1 a 40 atomes de carbone et R2 
represente une chaine hydrocarbonee notamment ramifiee contenant de 1 a 40 atomes de 
carbone k condition que Ri + R2S0it ^ 10, comme par example I'huile de Purcellln (octanoate de 
cetost6aryle). Tisononanoate d'Isononyle, Ie benzoate d'alcool en C12 a C15. Ie myristate 

40 d'Isopropyle, Ie palmltate d'6thyl 2-hexyle, risost6arate d'Isostdarate, des octanoates, ddcanoates 
ou ricinol6ates d'alcools ou de polyalcools ; les esters hydroxyl6s comme te lactate d'isost6aryle, Ie 
malate de dl-isostearyie ; et les esters du pentadrythritol ; 

- les ethers de synthese ayant de 10 ^ 40 atomes de carbone ; 

- les alcools gras en Ce a C26 comme Talcooi oleique ; 
45 - leurs melanges. 

Les huiles apolalres selon Pinvention sont en particulier les huiles silicpn6es. telles que les 
polydimethylsiloxanes (PDMS) yolatils ou non, lin§aires ou cycliques; liquides k temperature 
ambiante ; les polydimethylsiloxanes comportant des groupements alkyle, alcoxy ou phenyle. 

50 pendant et/ou en bout de chaTne siliconee, groupements ayant chacun de 2 a 24 atomes de 
carbone ; les silicones, phenyiees comme les phenyl trimethlcones. les phenyl dimethicones, les 
phenyl trimethylsiloxy diphenylsiloxanes, des diphenyl dimethicones, les diphenyl methyldlphenyl 
trisiloxanes. les 2-phenyiethyl trimethylsiloxysllicates ; les hydrocarbures lineaires ou ramifies 
tforigine synthetlque ou minerale. volatlls ou non. comme les huiles de paraffine. volatlles ou non 

55 volatiles. et ses derives, la vaseline, la lanoline liquide, les polydeceoes. Ie polylsobutfene 
hydrogene tel que Ie parl6am. Ie squalane ; et leurs melanges. De preference, les huiles 
structurees, et plus specialement celles structurees par les polyamides et en particulier ceux de 
fomiules (I) ou les polyurethanes ou les polyurees ou les poIyuree-ur6thanes, sont des huiles 
apolalres et plus specialement une huile ou un melange d'huiles du type hydrocarbone d'origine 

60 minerale ou synthetlque, choisies en particulier parml les hydrocarbures notamment les alcanas 
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comme Thuile de parleam, les isoparaffines comme t'isodod^cane et le squalane et leurs 
melanges. Avantageusement, ces huiles sont associSes & une ou plusieurs huites de silicones 
ph^nyl§es. 

5 De pr6f6rence. la phase grasse llqujde contient, au moins une huile non volatile choisie en 
particulier parmi tes huiles hydrocarbon6es d'origine minerale^ v^getale ou synth^tlque, ies esters 
ou Others de synthase, les huiles de silicone et leurs melanges. 

La phase grasse llquide totale reprSsente, en pratique, de 5 a 98 % du poids total de la 
10 composition, de preference de 20 k 75 %. 

La phase grasse llquide de la composition selon I'lnvention peut contenir, en outre, au moins un 
compose non aqueux volatil, k savojr un ou plusieurs composes volatils. Les composes volatils 
sont en general des solvents des composes non volatils. 

15 

Selon rinvention, ces composes volatils facilitent, riotamment, Tapplication de la composition sur la 
peau, les levres ou les phanferes. Ces composes volatils peuvent etre des composes 
hydrocarbones, des composes silicones comportant eventuellement des groupements alkyle ou 
alkoxy pendants ou en bout de chaine siliconee ou un melange de ces composes volatils. 

20 

Comme compos6 volatil utilisable dans invention, on peut citer les huiles de silicones llndalres ou 
cycliques ayant une viscosit6 k temperature ambiante inferieure a 10 cSt et ayant notamment de 2 
k 7 atomes de sillcium, ces silicones comportant 6ventuellement des groupes alkyle ou alkoxy 
ayant de 1 a 10 atomes de carbone. Comme huile de silicone volatile utilisable dans invention, on 
25 peut citer notamment I'octamethyl cyclotetrasiloxane» le decam^thyl cyclopentaslloxane, le 
dodecam^thyl cyclohexasiloxane, I'heptamethyi hexyltrisiloxane, i'heptam^thyloctyl trisiloxane, 
I'hexamethyl disiloxane. Toctamethyl trisiloxane, le ddcamethyl tetrasiloxane, le dodecamethyl 
pentasiloxane et leurs melanges. 

30 Comme autre compose volatil utilisable dans I'lnvention, on peut citer les huiles volatiles 
hydrocarbonees ayant de 8 ^ 16 atomes de carbone et leurs melanges et notamment les alcanes 
ramifies en Cs-Cie comme les Iso-alcanes (appel6es aussi isoparaffines) en Cs-Cie, Tisododecane. 
I'isodecane, I'isohexaddcane et par exemple les huiles vendues sous les noms commerciaux 
d'Isopars' ou de Permetyls, les esters ramifies en Cg-Cte comme le neopentanoate d'iso^hexyle et 

35 leurs melanges. De preference, le compose (ou solvant) volatil est choisi parmi les huiles volatiles 
hydrocarbonees ayant de 8 a 1 6 atomes de carbone et leurs melanges. 

On peut aussI utiliser des composes volatils fluores. 

40 Ces composes volatils representent notamment un taux massique de 0 ^ 97,5 % par rapport au 
poids total de la composition, de preference de 1 ^ 75 % et mieux de 3 a 45 % (si presents). De 
fa^on generale, la quantity de compose volatil est utilisee en une quantite sufflsante pour obtenir 
des proprietes de glissant et d'etalement.. Cette quantite sera adaptee par Thomme du metier en 
fonction de Tintensite des propriet6s tf6talement recherchee. 

45 

La composition de rinvention contient, en outre, une phase aqueuse non miscible a la phase 
grasse llquide contenant de Teau eventuellement 6paissie ou geilftee par. un ou plusieurs 
epalssissants ou geiifiants de phase aqueuse et contenant eventuellement des composes 
misclbles k I'eau. comme des alcools inferieurs en C2 Cy, les polyols ayant au moins deux 
50 groupements hydroxyle et de 2 ^ 10 atomes de carbone comme le glycerol, le propylene glycol, de 
D-panth6nol, les poly6thyienes glycols. La phase aqueuse repr6sente notamment de 1 & 80 % du 
poids total de la* Composition et mieux de 5 ^ 70 %. 

uemulsions selon I'lnvention peut etre obtenue en utilisant un tensioactif ou un melange de 
55 tensioactlfs dont le HLB (balance hydrophile/llpophlle) est adapte au sens de I'emulsion. 

Comme tensioactif utilisable dans rinvention, adapte a Tobtentipn d'une emulsion E/H on peut citer 
ceux ayant un HLB inferieur 7 et notamment les ester d'acide's gras de polyols comme les mono-, 
di-, tri- ou sesqui-oieates ou stearates de sorbitol ou de glycerol, les laurates de glycerol ou de 
60 polyethylene glycol ; les alkyl ou alkoxy dimethicones copolyols k chaTne alkyle ou alkoxy pendante 
ou en bout de squeiette silicone ayant par exemple de 6 ^ 22 atomes de carbone. Comme 
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tensioactif utilisable dans Tinvention pour Tobtention d'une Emulsion H/E on peut citer ceux ayant 
un HLB superieur a 7 comme les esters d'acides gras de poly6thylfene glycol (monostearate ou 
monolaurate de polyethylene glycol) ; les esters d'acides gras (stearate, oleate) de sorbitol 
. polyoxyethyl6nes ; les alky! (lauryl. cetyl, stearyl, octyl) ethers polyoxyethylenes et les dImSthicones 
5 copolyols. De fagon generale, on peut utiliser tout tensioactif ionlque (cationique ou anionique) 
amphotere et tout tensioactif non ionique. blen connu de Thomme du metier. 

La composition de invention peut comprendre, en outre, tout additif usuellement utilis6 dans le 
domalne concern^, choisi notamment parmi les matieres colorantes. les antioxydants, les hulles 

10 essentielles, les conservateurs, les parfums, les electrolytes (cation ou polycations). les charges, 
les cires, les produits pateux & temperature ambiante, les neutralisants, les polymferes liposolubles 
ou dispersibles dans le milieu, les actifs cosmetiques ou dermatologiques comme par exemple des 
emollients, des hydratants. des vitamines, des acides gras essentiels. des filtres solaires, les 
dispersants comme I'acide poly(12-hydroxystearlque) et leurs melanges. Ces addltifs peuvent etre 

15 presents dans la composition k raison de 0 6 20% (notamment de 0.01 k 20 %) du poids total de la 
composition et mieux de 0,01 k 10%. Avantageusement, la composition contient au moins un actif 
cosmetique ou denriatologique. 

Bien entendu Thomme du metier veillera k choisir les eventuels additifs compldmentaires et/ou leur 
20 quantit6 de telle maniere que les propri6tes avantageuses de la composition selon I'invention ne 
soient pas ou substantlellement pas, alt6rtes par Padjonction envisagee. 

La composition selon invention peut se presenter sous la forme d'une composition teint^e 
dermatologique ou de soln des matiferes keratiniques comme la peau, les l§vres et/ou les 
25 phaneres tels que les fibres keratiniques. sous forme d'une composition de protection solaire ou 
d'hygiene corporelle notamment sous forme de produit deodorant ou d^maquillant sous forme 
coulee. Elle peut notamment etre utilis6e comme base de soin pour la peau, les phaneres ou les 
levres (baumes a l^vres protegeant les levres du frold et/ou du soleil et/ou du vent, produit de soln 
pour la peau, les ongles ou les cheveux). 

30 

La composition de I'invention peut 6galement se presenter sous la forme d'un produit colore de 
maquillage de la peau. en particulier un fond de teint, presentant eventuellement des propri6t§s de 
soin ou de traitement, un blush, un fard k joues ou a paupi^res, un produit anti-ceme, un eye-liner, 
un produit de maquillage du corps ; de maquillage des I6vres comme un rouge a levres, un brillant 
35 k levres ou un crayon pr6sentant eventuellement des propri6t6s de soin ou de traitement ; de 
maquillage des phandres comme les oils et les cheveux en particulier sous forme d'un mascara 
pain, les sourcils notamment sous fonme de crayon, les ongles. 

Bien entendu la composition de I'invention dolt §tre cosmetiquement ou dermatologiquement 
40 acceptable, a savoir contenir un milieu physlologiquement acceptable non toxique et susceptible 
d'§tre appliqu6e sur la peau, les phaneres ou les Idvres d'etres humains. Par cosmetiquement 
acceptable, on entend au sens de I'invention une composition tfaspect, d'odeur et de toucher 
agr^ables. 

45 Avantageusement, la composition contient au moins un actif cosm6tique et/ou un actif 
dermatologique et/ou au moins une matifere colorante. GrSce k Putilisatlon d'au moins un polymfere 
de masse moI6culaire moyenne en poids allant de 1000 k 30 000. tels que d6fini prec6demment 
dans une Emulsion, on obtient un pi6geage des actifs et des matieres colorantes presents dans la 
composition, pemiettant de les maintenir la oCi lis ont §t6 appllqu6s, k savoir les fevres, la peau ou 

50 les phan&res. 

La mati6re colorinte selon I'invention peut etre choisie parmI les colorants llpophiles. les colorants 
hydrophiles, les pigments et les nacres habitueilement utilises dans les compositions cosm6tlques 
ou dermatologiques, et leurs melanges. Cette mati^re colorante est gen6ralement pr6sente k 
55 raison de 0.01 a 50 % du poids total de la composition, de preference de 5 ^ 30 %, si elle est 
presente. 

Les colorants liposolubles sont par exemple le rouge Soudan, le DC Red 17, le DC Green 6, le p- 
carotene. I'huile de soja. le brun Soudan, le DC Yeltow 11, le DC Violet 2. le DC orange 5, le jaune 
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quinoleine. lis peuvent repr^senter de 0.1 k 20 % du poids de la compositions et mieux de 0.1 k 
6 % (si presents). 

Les pigments peuvent §tre blancs ou color6s, mineraux et/ou organiques. enrob6s ou non. On 
5 peut citer, pamii les pigments mineraux, le dioxyde de titane, 6ventue!lement traite en surface, les 
oxydes de zirconium ou de c6rlum. ainsi que les oxydes de fer ou de chrome, le violet de 
manganese, le bleu outremer. I'hydrale de chrome et le bleu ferrique. Parmi les pigments 
organiques, on peut citer le noir de carbone. les pigments de type D & C, et les laques k base de 
carmin de cochenille, de baryum, strontium, calcium, aluminium. Les pigments peuvent 
10 representor de 0,1 k 50 % et mieux de 2 4 30% du poids total de la composition, s'ils sont 
presents. 

Les pigments nacres peuvent etre cholsis panDi les pigments nacres blancs tels que le mica 
recouvert de titane ou d'oxychlonjre de bismuth. les pigments nacres color6s tels que le mica 
15 titane avec des oxydes de fer. le mica titane avec notamment du bleu ferrique ou de I'oxyde de 
chrome. . le mica titane avec un pigment organique du type pr6cite ainsi que les pigments nacres k 
base d'oxychlorure de bismuth, lis peuvent representor de 0.1 k 20 % du poids total de la 
composition et mieux de 0,1 a 15 %, s'ils sont presents. 

20 La composition peut 6ventuellement contenir une ou plusieurs cires pour am6liorer la structuration 
sous forme de stick, bien que cette forme rigide pulsse dtre obtenue en I'absence de cire. Une cire. 
au sens de la presente invention, est un compost gras lipophile, solide a temperature ambiante 
(25^C). a changement d'etat solide/liquide reversible, ayant une temperature de fusion sup6rieure 
k 40°C pouvant aller jusqu'a 200° C. et presentant a I'etat solide une organisation cristalline 

25 anisotrope. La taille des cristaux.est telle que les cristaux diffractent et/ou diffusent la lumiere, 
conferant k la composition un aspect trouble, plus ou moins opaque. En portant la cire k sa 
temperature de fusion, il est possible de la rendre miscible aux hulles et de former un melange 
homog6ne microscopiquement, mais en ramenant la temperature du melange k la temperature 
ambiante, on obtient une recristallisation de la cire dans les hulles du melange. C'est cette 

30 recristallisation dans le melange qui est responsable de la diminution de la brIIIance dudit melange. 
Aussi, avantageusement la composition contient peu ou pas de cire. 

Les cires, au sens de la demande, sont celles g6neralement utilisees dans les domaines 
cosmetique et dermatologique ; elles sont notamment d'origine naturelle comme la cire d'abeilles, 

35 la cire de Camauba. de Candellila. rfOuricoury. du Japon, de fibres de liege ou de canne a sucre, 
les cires de paraffine, de lignite, les cires microcristallines. la cire de lanollne, la cire de Montari. les 
ozokerites, les hulles hydrog6nees comme I'hulle de jojoba hydrogenee, mais aussi d'origine 
synthetique comme les cires de polyethylene Issues de la polymerisation de I'ethylene, les cires 
obtenues par synthese de Fischer-Tropsch, les esters d'acides gras et les glycerides concrets k 

40 40^C, les cires de silicone comme les alkyle, alcoxy et/ou esters de poly{di)methylsiloxane solide a 
40*»C. 

La composition selon I'lnvention peut etre fabriquee par les precedes connus, generalement 
utilises dans le domaine cosmetique ou dermatologique. Elle peut etre fabriquee par le proced6 qui 

45 consiste k chauffer le polymere au moins a sa temperature de ramollissement, k y ajouter le ou les 
composes amphiphiles. les emulsionnants, les matleres colorantes et les additlfs eventuellement 
fondus puis k m6langer le tout jusqu'^ Pobtention d'une solution claire. transparente. On ajoute 
alors, au melange obtenu, aprfes abaissement de la temperature, le ou les composes volatils, puis 
la phase aqueuse. Uensemble est ensuite homogen6ise. Le melange homogene obtenu peut alors 

50 etre couie dans un moule approprie comme une coupelle ou un pot de brillant k Idvres ou 
directement dan? les articles de conditionnement (bottler ou coupelle notamment). 

Linvention a encore pour objet un precede cosmetique de soin. de maquillage ou de traitement 
des matiferes k6ratiniques des etres humains et notamment de la peau. des levres et des 
55 phanferes, comprenant Tapplication sur les matieres keratiniques de (a composition notamment 
cosmetique telle que definie ci-dessus. 

^invention a aussi pour objet Tutilisation d*au moins un polyrhere de masse mol6culaire moyenne 
en poids allant de 1000 30 000, comportant a) un squelette polymerique, ayant des motifs de 
60 repetition hydrocarbon6s pourvus d'au moins un heteroatome, et b) eventuellement des chaines 
grasses pendantes et/ou terminales eventuellement fonctlonnalis6es, ayant de 12 & 120 atomes de 
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carbone et 6tant li^es k ces motifs hydrocarbon6s. dans une composition cosm6tlque ou pour la 
fabrication d'une composition physiologiquement acceptable du type 6mulsion solide contenant 
une phase aqueuse et une phase grasse llquide dispers6e I'une dans I'autre, comme agent pour 
structurer la phase grasse liquide. 

L'invention est illustree plus en detail dans les exemples suivants. Les pourcentages sont donn6s 
en poids. 

Example 1 : Fond de teint E/H 

Phase A 

. Isostearate de sorbltane (Arlacel 987d'Uniquema) 4,5 % 
. Conservateur 0.2 % 



15 Phase B 

.UniclearSO 15 % 

. Octyl-2-dodecanol 3,6 % 

. Iso-paraffine hydrogenee (parl6am) 1 1 % 

20 Phase C 

. Dioxyde de titane 4,1 % 

. Iso-paraffine hydrog6n6e 7 % 

.Oxyde defer 1,3 % 

25 Phase D 

• Parfum 0,65 % 

Phase E 

.Eau qsp100% 
30 .Conservateur 0.3 % 

. Sulfate de magnesium 0,7 % 

. Propylene glycol 3 % 

La phase (B) est chauffee a 120*^0, sous agitation, puis homogeneisee a I'aide tfun 
35 homogen§lsateur Rainery tournant a 300 trs/mln. On ajoute ensuite la phase A puis la phase C 
prebroyee k raide tfun broyeur tri-cylindre. On ajoute ensuite doucement et reguli6rement la phase 
p et ia phase E au melange precedent ramene k 100**C avec un homog§n6Tsateur Heidolph. 
L'ensemble est laisse en contact pendant 10 min puis coule dans des coupelles. 

40 Le prodult obtenu est solide, de prise au doigt facile ; il est frais et s'etale bien et forme sur la peau 
un dep6t homogene, leger. Le maquillage obtenu est natural et satin6. Sa durete en q (au 
texturomfetre) est de 35. 

Exemple 2 : Fond de tefnt solide E/H 

45 Phase A 

. lsost6arate de sorbitane (Arlacel 987d'Uniquema) 4.5 % 

.Conservateur 0.2 % 

Phase B 

50 .UniclearSO 15 % 

. Octyl-2-dod6canol 3,6 % 

. iso-paraffine hy'droginee (parlSam) 6 % 

Isodod^cane 5 % 

55 Phase C 

. Dioxyde de titane 4,1 % 

. Iso-paraffine hydrogenee 7 Vo . 

.Oxyde defer 1,3 % 

. Poudre de nylon 8 % 

60 
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Phase 0 

, Parfum OfiS % 
Phase E 

.Eau qsp100% 

. Conservateur 0.3 % 

. Sulfate de magnesium 0.7 % 
. Propylene glycol 



3 % 



10 La fabrication de ce fond de teint est identique k celle de Texemple 1 . Le produit obtenu a una belle 
texture solide et presente les memes proprietes que celui de Texemple 1. 

Exemple 3 : Fond de teint E/H 

15 Phase A 

. IsostSarate de sorbitane (Arlacel 987d'Uniquema) 6 % 

, Conservateur 0,2 % 

Phase B 

20 .UnicIearSO 15 % 

. Octyl-2-dodecanol 3,6 % 

. Iso-paraff ine hydrogenee (parleam) 11 % 

. Isodod^cane 22,5 % 

, Cyclohexadimethylsiloxane (8 cSt) 5 % 
25 (DC246 de Dow Corning) 

Phase C 

. DIoxyde de titane ; 4,1 % 

. Iso-paraffine hydrog6n6e 3,3 % 

30 .Oxyde defer 10,7% 
. Poudre de nylon 



4 % 



Phase D 

. Parfum 0.65 % 
Phase E 

.Eau qsp100% 

. Conservateur 0.2 % 

. Sulfate de magnesium 0,7 % 

Le produit obtenu a encore une belle texture solide et presente les memes propri6t6s cosmdtiques 
que celui de Texemple 1. 

Exemple 4 : Fond de teint E/H 

Ce fond de teint se differencie de celui de I'exemple 1 par Templol de ^7 % d'Uniclear 80 au lieu de 
15%. Le produit obtenu est solide et pr6sente une duret6 en g de 49.2. 
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REVENDICATIONS 



1. Emulsion solide contenant une phase aqueuse et une phase grasse liqulde dispersees Tune 
5 dans Tautre, la phase grasse liquide etant structuree par au molns un polymere. de masse 

moleculaire moyenne en polds allant de 1000 a 30 000. compdrtant a) un squelette polym6rique. 
ayant des motifs de repetition hydrocarbon^s pourvus d'au moins un h^teroatome, et b) des 
chames grasses pendantes et/ou terminates eventuellement fonctionnalisees, ayant de 12 a 120 
atomes de carbone et etant liees k ces motifs hydrocarbones, la phase aqueuse, la phase grasse 
10 liquide et le polymere formant un milieu physiologlquement acceptable. 

2. Emulsion selon la revendication 1» caractSrisSe en ce que tea motifs k h^teroatome sont des 
amides. 

15 3. Emulsion selon la revendication 1 ou 2, caracterisee en ce que les chaTnes grasses 
repr6sentent de 40 ^ 98 % du nombre total des motifs & h§t6roatome et des chaines grasses. 

4. Emulsion selon Tune des revendlcations pr§c6dentes, caracterisee en ce que les chaines 
grasses representent de 50 k 95 % du nombre total des motifs a heteroatome et des chaTnes 

20 grasses. 

5. Emulsion selon Tune des revendlcations prec§dentes, caract6ris§e en ce que les chaines 
grasses pendantes sont li^es directement a Tun au moins desdits h6teroatomes. 

25 6. Emulsion solide contenant une phase aqueuse et une phase grasse liquide dispersees Tune 
dans Tautre, la phase grasse liquide etant structuree par au moins un polyamide de masse 
moleculaire moyenne en poids allant de 1000 a 30 000, comportant a) un squelette polym^rique, 
ayant des motifs rSpetitlfs amide, et b) Eventuellement des chaines grasses pendantes et/ou 
termlnales eventuellement fonctlonnalis^s, ayant de 12 ^ 120 atomes de carbone et etant llges k 

30 ces motifs amide, la phase aqueuse, la phase grasse liquide et le polymere fonnant un milieu 
physiologlquement acceptable. 

7. Emulsion selon la revendication prec§dente, caractdrisSe en ce que les chaines grasses 
repr6sentent de 40 a 98 % du nombre total des motifs amide et des chames grasses. 

35 

8. Emulsion selon la revendication 6 ou 7, caractdrisde en ce que les chaTnes grasses 
repr6sentent de 50 k 95 % du nombre total des motifs amide et des chaTnes grasses. 

9. Emulsion selon Tune des revendlcations 6 a 8, caracterisee en ce que les chaTnes grasses 
40 pendantes sont li^es directement k I'un au moins des atomes d'azote des motifs amide. 

10. Emulsion selon Tune des revendlcations precEdentes, caracterisee en ce que la masse 
molaire moyenne en poids va de 2 000 k 20 000 et mieux de 2 000 a 10 000. 

45 11. Emulsion selon Tune des revendications pr6c6dentes. caract6ris§e en ce que les chaTnes 
grasses termlnales sont li^es au squelette par des groupes ester. 

12. Emulsion selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce que les chaTnes 
grasses ont de 12 & 68 atomes de carbone. 

50 

13. Emulsion selon Tune des revendications prdcEdentes, caracterisee en ce que le polymere est 
choisi panni les ^►olymferes de fomiule (I) sulvante et leurs melanges : 

55 II. 

R'-O-^ -C-R^-C-N-R^--N- ^n-C-R^-C-O-R^ 

II II 1.1 -II 

0 0 0 0 
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dans laquelle n deslgne un nombre de motifs amide tel que le nombre de groupes ester represente 
de 10 % a 50 % du nombre total des groupes ester et amide; est chaque occurrence 
. ind^pendamment un groupe alkyle ou alc^nyle ayant au moins 4 atomes de carbone ; 
represente i chaque occurrence ind§pendamment un groupe hydrocarbons satur6 ou non en C4 k 
5 C42 a condition que 50 % des groupes repr6sentent un groupe hydrocarbone sature ou non en 
C30 ^ C42 ; represente k chaque occurrence independamment un groupe organique pourvus 
d'au moins 2 atomes de carbone, d'atomes d'hydrogene et oplionnellement d'un ou plusieurs 
atomes d'oxygene ou d'azote ; et R^ represente a chaque occurrence independamment un atome 
d'hydrogene, un groupe alkyle satur6 ou non en Ci k C10 ou une liaison directe k R^ ou un autre R* 
10 de sorte que Tatome d'azote auquel sont lies a la fois et R^ fasse partie d'une structure 
h6t6rocycHque d§finle par R*-N-R^ avec au moins 50 % des R^ reprSsentant un atome 
d'hydrogene. 

14. ^ Emulsion selon la revendlcatlon precedente» caracterisSe en ce que R^ est un groupe alkyle 
15 en C12 a C22. 

15. Emulsion selon Tune des revendications 13 ou 14. caracterisee en ce que R^ sont des 
groupes ayant de 30 k 42 atomes de carbone. 

20 16. Emulsion selon Tune des revendications precedentes, earacterisSe en ce que le polymdre 
represente (en matiere active) de 0,5 d 80 % du poids total de la composition et mieux de 5 a 
40 %. 

17. Emulsion selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que la phase 
25 grasse liquide contient au moins 40 % du poids total de la phase grasse liquide d'huile apotaire et 

mieux de 50 a 100 % du poids total de la phase grasse liquide. 

18. Emulsion selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que la phase grasse 
liquide conttent au moins une huile hydrocarbonee d'origine minerale. vSgetale ou synthetique, les 

30 esters ou ethers de synthese, les huiles de silicone et leurs melanges. 

19. Composition selon i'une des revendications precedentes. caracterisee en ce que la phase 
grasse liquide contient un compose volatil. 

35 20. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que la phase 
grasse liquide contient, en outre, au moins une huile non volatile. 

21. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que la phase 
grasse liquide represente de 5 i 98 % du poids total de la composition et mieux de 20 a 75 %. 

40 

22. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce qu'elle se 
presente sous fornie d'emulslon eau-dans-huile. 

23. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que la phase 
45 aqueuse represente de 1 a 80 % du poids total de la composition et mieux de 5 a 70 %. 

24. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce qu'elle constitue 
une composition de soin et/ou de traitement et/ou de maquillage des matleres k6ratinlques. 

50 25. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce qu'elle contient, 
en outre, au moins une matldre colorante. 

26. Composition selon la revendlcatlon 25, caracterisee en ce que la matiere colorante est choisie 
parmi les colorants llpophiles, les colorants hydrophiles, les pigments, les nacres et leurs 

55 melanges. 

27. Composition selon la revendlcatlon 25 ou 26, caracterisee en ce que la matiere colorante est 
presente k ralson de 0,01 k 50 % du poids total de la composition, de preference de 5 & 30 %. 

60 28. Composition selon Tune des revendications precedentes. caracterisee en ce qu'elle contient 
au moins un additif choisi parmI les geitflants de phase aqueuse, les antloxydants, les huiles 
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essentlelles, les conservateurs, les parfums, les 6lectrolytes, les charges, les cires. les composes 
gras p&teux k temperature ambiante, les neutrallsants. tes polymeres liposolubles ou dispersibles 
dans le milieu, les actifs cosmetiques ou dermatologiques. les dispersants. et leurs melanges. 

5 29. Composition selon Tune des revendlcations pr6c6dentes, caract6rls6e en ce qu'elle se 
pr^sente sous forme coulde. 

30. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce qu'elle se 
prSsente sous forme de mascara, d'eye-liner, de fond de telnt, de brillant h Idvres, de rouge k 

10 I6vres, de blush, de produit deodorant ou demaquillant, de produit de maquillage du corps, de fard 
a paupieres ou k joues. de produit anti-cerne, de protection solaire, de produit de soin du visage ou 
du corps. 

31. Composition selon I'une des revendications prec6dentes. caracterisee en ce qu'elle presente 
1 5 une durete de 1 0g ^ 200g et mieux de 30g a 1 0Og. 

32. Proced6 cosmetique de soin, de maquillage ou de traitement des matieres keratiniques des 
etres humains, comprenant Tapplication sur les matl6res keratiniques d'une composition 
cosmetique conforme k I'une des revendications prdc^dentes. 

20 

33. Utilisation d'au moins un polymfere de masse moleculaire moyenne en poids allant de 1000 
30 000, comportant a) un squelette polymerique, ayant des motifs de repetition hydrocarbon^s 
pourvus d'au moins un heteroatome, et b) eventuellement des chaTnes grasses pendantes et/ou 
terminales 6ventuellement fonctlonnalis6es, ayant de 12 k 120 atomes de carbone et etant Ii6es k 

25 ces motifs hydrocarbones, dans une composition cosmetique ou pour la fabrication d'une 
composition physiologiquement acceptable du type emulsion solide contenant une phase aqueuse 
et une phase grasse liquide dispersee Tune dans Tautre, comma agent pour structurer la phase 
grasse llquide. ■ 

30 34. Utilisation selon la revendication pr6cedente, caract6ris6e en ce que le polymfere est un 
polyamide comportant des groupements terminaux k groupe ester comportant une chafne 
hydrocarbonee ayant de 10 a 42 atomes de carbone. 
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